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用 MS一 03 改性三聚氰胺树脂改善

模压木制品耐水性
一

的研究

朱家琪 吴丹平

(中国林科院木材工业研究所

摘婆 本文阐述了在眠醛树脂中加人 M S一 03 改性三聚氰胺树脂的方法
,

此法可以降低模压木制品

的吸水厚度膨胀
,

提高产品的耐水性
,

使所得制品适用于我国南方湿热地区
。 ’ .
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一 前 言 一

室内用的模压木制品可以采用脉醛树脂

热压胶合
,
一

但在室外或湿热地区使用时
,

由

于气候条件的影响
,

单独使用脉醛胶
,

即使

按常规做法加入石蜡乳液
,

产品的耐水性仍

难以达到使用要求
。

本文阐述了在脉醛树脂

中加入改性三聚氰胺树脂的方法
,

以提高制

品的耐水和耐热等性能
,

达到在室外或潮湿

地区使用的要求
。 .

`

由于模压木制品生产过程中对胶粘剂体

系的初粘性要求较高
,

在加入改性三聚氰胺

树脂后
,

为不影响整个胶粘剂体系的使用性

能 (如初粘性
、

粘度
、

固化速度等 )
,

要求三

聚氰胺树脂既具有较高的固体含量又有较稳

定的贮存期
,

在与脉醛胶混合后仍能满足热

压工艺条件
。

目前国内普遍使用的三聚氰胺
·

树脂大多只适用于浸渍纸
、

.

纺织品或用作涂

料
。

如试用鱼珠木材厂现有三聚氰胺树脂后

就发现
,

由于固体含量
、

粘度
、

比 重 均 较

低
,

在与脉醛树脂混合后
,

使整个胶体系初

粘性大大降低
,

刨花含水率增高
,

在 冷压后

板坯输送过程中散坯
。

本研究中所制成的改

性三聚氰胺树脂 ( M S一 03 ) 与脉醛树 脂 混

合后预压板不散坯
,

热压时能在模压工艺要

求的时间范围内固化
,

成品吸水厚度膨胀率

与单独使用脉醛胶相比有明显下降
。

、

试验部分
-

1
.

腮醛树脂 中国林业科学研究院木材

所 自制

2
.

三聚氰胺 (工业品 )

3
,

改性剂 I 号
、

l 号
、

班号

4
.

石蜡乳液 湛江模压木制品厂制备

5
.

刨花 湛江模压木制品厂提供
,

树种

为橡胶木 ( H
o v o a b r a : ` l f e n : ` s )

,

产地为

广东省粤西地区
,

含水率 2 ~ 3 %
。

(只 )
·

设备

广东湛江模压木制品厂生产 用 三 层 压

机
。

.

(三 ) 改性三聚氰按树脂 的研制
-

.

1
.

基本工艺过程
’

(1
’

) 在反应器中加入 甲醛
。

( 幼 在碱性介质中加入三聚氰胺
,

升

温
。

( 3 ) 加入改性剂
,

于回流 温度 下 反

应
。

( 4 ) 保温至所要求的水稀释度时
,

冷

却备用
。
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2 . 影响改性三聚氰胺树脂贮存稳定性的

因素

在粘度
、

比重
、

.

固体树脂含量等项指标

均符合西德模压木制品用三聚氰胺树脂性能

的前提下
,

考核了影响改性三聚氰胺树脂贮

存稳定性的因素
。

( 1 ) 改性剂的影响
a .

不加改性剂的三聚氰胺树脂在不 同贮

存条件下的贮存稳定性均相对 较 差 (见 表

i )
,

不能满足生产的要求
。

b
.

I
、

亚
、

l 号改性剂对三聚氰胺树脂

的贮存稳定性均有影响
,

在本试验条件下
,

以 I 号改性 的效果为最好 (见表 2 )
。

( 2 ) 改性剂用量对树脂稳定性的影响

试验表明
,

在水稀释度相同的情况下
,

三聚氰胺与改性剂的摩尔比为 1 :
0

.

1时贮存

稳定性较好 (见表 3
卜

)
。

( 3 ) 三聚氰胺与甲醛的摩尔比对树脂

稳定性的影响

从试验可以看出
,

摩尔比增加时
,

树脂

贮存稳定性提高
,

但随之会带来游离醛高的

问题 (见表 4 )
。

( 4 ) 树脂的水稀释度对贮存稳定性的

影响

水稀释度反映了树脂的缩合程度
,

因此

物 不改性三聚氮胺树脂的贫定性
-

一
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试 验日期
, 19 8 7年 3月 13 日

.

确定合适的水稀释度范围也是树脂工艺设计

中的关键 、 试验表明
,

树脂在一定的摩尔比

及改性剂用量条件下
,

成品水稀释 度
,

在1
.

9

一玖3范围内
,

均能稳定贮存
,

终点控 制范

围较大 (见表 5 )
。

三
、

试验结果

1
.

所研制的改性三聚氰胺树脂与原联邦

德国用于模压木制品所用三聚氰胺树脂性能

表 2 不同改性剂对三聚银胺树脂稳定性的影响

树树脂编号号 改性剂编号号 三聚氛胺胺 取样号号
_

终点水水 贮
.
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表 3 不同改性荆用且对树脂德定性的影响

树脂编号
改性剂

编
`

号

兰聚氰胺
与改性剂
的摩尔比

取样号
终点水

稀释度

固体含量
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)
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·

比20
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表4 不同摩尔比对树脂稳定性的影响

树树脂编号号 摩尔比比 改性剂剂 三聚氰胺胺
,

取样号号 终点水水 贮 存存 比重重 粘度度
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表5 不同水稀释度的树脂贮存稳定性
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树树脂性能能 联邦德国指标标 M S一 03 树脂脂

固固体含皿 ( 肠 ))) 5 4士 lll 5 4 土 lll

粘粘度 ( 2 0℃
,

m P a
一 ))) 妻 5 555 5 5~ 1 5000

比比重
.

( 2 0℃ ))) 一 2 30 土 0
.

0 0 555 , 1
.

2 5 0士 0
.

0 1 000

贮贮存 ( 2 0℃ ))) > L周周 ) 1 0天天

与与 U F树 脂混合后固化速度度 2 0一 5 000 3 0 、 5 555

((( S
))) 333 6 、 888

与与 U F树脂混合后的生活力力力力
((( h r

.

)))))))

对比如
一「 (见左表 )

。

2
.

分别采用以下两类试验条件及湛江模

压木制品厂生产用压机
,

压制直 径 为 1
.

2米

的圆桌面
,

并对吸水厚度膨胀率进行测试
。

( l ) 脉醛树脂 十 石蜡乳液

( 2 ) 脉醛树脂 + 石蜡乳液 + 改性三聚

氰胺树脂石
。

其中脉醛树脂性能指标为
:

“
柳

.

,
二



固体含量 ( % )
’

65 士
一

会
`

厂

比 重 ( 2 0℃ ) 1
.

2 8 0一 1
.

3 0 0

粘 度 ( 2 0 oC
,
m P a · s

) 8 0 0~ 2 0 0 0

热压条件
:

热压温度 (℃ ) 1 3 0~ 1 6 0

加压时间 (
s
)

.

9 0 ~ 1名。

板面尺寸 ( m ) 小1
。

2 0

厚度 ( m m ) 1 6~ 1 9

产品吸水厚度膨胀率测试结果如表 6
。

表 6 产品吸水厚度膨胀率

UUU F树脂脂 M F树脂脂 V 2 0 000 V 7 000

用用量量 用量量量量量量量量量量量量量量量
((( I ))) ( l ))) 中间间 边缘缘 中间间

飞

边缘缘
((((((( 肠 ))) ( 肠 ))) ( 肠 ))) ( % )))
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1
.

V
i 。 。指 1 00 ℃煮 2小时后试样的吸水厚度膨胀率

。

2
.

v 70 指 7 0℃泡 5小时后试样的吸水厚度膨胀率
.

3
.

树脂用是以 6。琴g干刨花计算
.

4
.

上述各组试验均加入等量 的石蜡乳液
.

犷几胀率可以看出
:

( 1 ) 从试验 1 结果可见
,

单独使用脉醛树脂压制的产品
一

在飞00 ℃沸 水

煮 2 小时后 、 试件散碎
,

在 70 ℃浸 泡 5小 时

后
,

试件吸水厚度膨胀率较高
,

影响产品的

使用性能
。

而在脉醛树脂中加入改性三聚氰

胺树脂后
,

吸水厚度膨胀率有所下降
,

说明

加入 M S一 03 树脂后产品耐水性的提高是 明

显 的
。

( 2 ) 从试验 4 一 6 结果来看
,

在脉醛

树脂用量相同的情况下逐步增加改性三聚氰

胺树脂 的用量
, 1 00 ℃沸水煮和 70 ℃浸 泡 试

验均试明吸水厚度膨胀率随三聚氰胺树脂用
.

量 的增加而降低
。

2
.

经刁试及在湛江模压木制品厂的生产

性试验证明
,

M S一 03 改性三聚氰胺树 脂 加

入脉醛胶中用于压制模压木制品时
,

胶粘剂

体系初粘性较好
,
在冷压后人工输送至热压

机的过程中不散坯
,

整个胶粘剂体系能在热

压工艺条件下 良好固化
,

成品耐水性较单独
’

使用脉醛胶时大为提高
,

为模压木制品用于

室外和湿热地区提供了可能性
。

( 责任编辑 哀 东岩 )
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.

从表 6 所测得的模压制品吸水厚度膨
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